‘ Fabrikschef Claes Kollberg.

Nar jag i somras fardades med familjen
dver Oresundsbron pé vég till Legoland
kunde jag inte lata bli att med stolthet
berdtta att cementen i bron en gang

i tiden varit kalksten p& sédra Oland.
Pa samma satt vill jag beratta att de
allra flesta tunnlar, broar, reningsverk,
vindkraftfundament och andra stora
betongkonstruktioner som byggts i Sve-
rige de senaste artionden ocksa har sitt
ursprung i den Oldndska kalkstenen.

Det svenska samhéllet har ett behov
av bade underhéll och nybyggnation.
Det som engagerar och driver mig och
mina medarbetare &r att var produkt
ar en forutsattning for ett modernt och
hallbart samhdlle. For manga kon-
struktioner finns i dag inga fungerande
alternativ till cement och betong. | andra
situationer kan betongens egenskaper
som dess hallfasthet, energieffektivitet
och isolerande férmdga vara nyckeln till
ett hdllbart byggprojekt - ofta i kombi-
nation med andra material.

Langsiktighet praglar vart satt att
bedriva verksamhet och nasta ar fyl-
ler Degerhamnfabriken 130 ar. Under
alla dessa ar har fabriken varit med
och byggt den infrastruktur som det
moderna Sverige i dag star pa. Samtidigt
arbetar vi malmedvetet for att minska
var miljobelastning, utifran visionen om
en hallbar cementfabrik 2050.

Bdde samhallet och kunderna kom-
mer att stdlla dnnu storre krav pa indu-
striproduktion, och det galler att vi ar
lyhorda och framsynta. Stannar vi upp
och slutar utvecklas blir vi snart om-
sprungna av vara konkurrenter. Fabriken
utvecklas standigt och i detta nummer
av Utsikt berdttar vi om ndgra omraden
som vi just nu arbetar aktivt med.

Trevlig lasning!
Claes Kollberg
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Fordubblad styrka

vid underhallsstopp

FLEXIBILITET OCH FORMAGA att snabbt
I6sa problem ar nédvandiga egenskaper i
Johan Carlssons roll som ansvarig for un-
derhallsstoppet.

- Ett ovantat driftstopp gjorde att vi fick
stdnga ner ugnen en vecka tidigare an plane-
rat. Inhyrda entreprendrer fran Estland som
vi anlitat till en viss dag fick ge sig hit sa fort
de kunde, sdger Johan Carlsson, chef for pla-
nerat underhdll vid Cementa i Degerhamn.
Stora materialfléden, hoga temperaturer
vid tillverkningen — runt 1 450 grader — och
stora vdrmevéxlingar gor att cementugnen
och den 6vriga utrustningen utsdtts for
kraftiga pafrestningar. Underhéllsstoppet
ar ett satt att sédkra driften den kommande
perioden.

Forbattringar for miljon

Varje ar gors tvd stopp pa cirka tre veckor
vardera. Samtidigt som ugnen star still
passar de ocksa pa att gora ett antal andra
forbattringar som kan ge en 6kad produkti-
vitet, minskad miljopdverkan och forbattrad
sékerhet.

—Just nu river vi ut vissa sektioner av det
eldfasta teglet inne i ugnen. Samtidigt gor
vi underhéll pa de utanpaliggande kylarna
och pa fundamentet som haller uppe ugnen,
sager Johan Carlsson.

Stoppet forldaggs till byggbranschens lagsa-
song och medan produktionen star still tacks
kundernas cementbehov tillfalligt av Cemen-
tas tva andra fabriker i Slite och Skévde.

Bade lokal och internationell personal
Ett antal mdnader fore stoppet startar Johan
Carlsson den minutidsa koordineringen av
bédde personal och reservdelsbestéllningar.

75 ytterligare personer kommer till Deger-
hamnfabriken for att arbeta under perioden.
Det ar dels lokal kompetens men ocksa entre-
prenorer frdn cementindustrin i Estland.

— Manga kan inte engelska vilket ar en
kommunikativ utmaning. Samtidigt har
manga nu arbetat hos oss under flera &r och
de foljer pa ett bra satt vara hogt stéllda
sakerhetskrav. Det dr en absolut nédvéndig-
het pd en sddan har arbetsplats dar det finns
manga risker om man inte féljer rutinerna,
sager Johan Carlsson.

Prioritering ar nyckeln
Arbetet handlar hela tiden om att prioritera
nar det visar sig att jobb krockar, reservdelar
saknas eller ett nytt problem uppstétt.

— For mig som gillar problemldsning ar
det har ett riktigt kul uppdrag, sdger Johan
Carlsson, och tilligger att det 4r 4nda ganska
skont ndr det ar 6ver. Ungefar lagom till det
ar dags att borja planera nésta stopp. [

Johan Carlsson (till vanster) rér sig runt i fabriken
madnga ganger om dagen fér att fa information om
hur jobben rullar pd och snabbt kunna agera pa
problem som uppstar.

Klimatanpassad cement provtillverkas

DEGERHAMNFABRIKENS smaskalighet har

blivit dess styrka. Sa beskriver fabrikschefen
Claes Kollberg att man tack vare sin flexibi-

litet ar en av fa utvalda fabriker i ett viktigt

forskningsprojekt inom HeidelbergCement-

koncernen.

Under en helg i oktober var det full aktivi-
tet vid fabriken da medarbetare arbetade
dag som natt under guidning av experter
fran HeidelbergCements tekniska center i
Tyskland.

Det ar ett tidigt skede i utvecklingen av en
ny sorts cement med battre miljéprestanda
dn befintliga sorter. Genom dndringar i den
kemiska sammansattningen dr malet att
sdnka bade forbrukningen av el och bransle
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vid produktionen, och minska koldioxidut-
slappen. Delar av den jungfruliga kalkstenen
byts ut till andra ramaterial och cementen

Frank Bullerjahn fran HeidelbergCement
Technical Centre unders6ker materialet.

kan samtidigt tillverkas vid lagre temperatur,
vilket till ger en betydande minskning av
koldioxid.

— Produktionsforsoket gick otroligt bra. Jag
har upplevt ménga problemfyllda uppstarter i
nya projekt, och det har gick éver férvantan.
Man sdg direkt en sankning av branslefor-
brukning och ddrmed minskade koldioxidut-
slappen, sdger Claes Kollberg och tillagger att
samarbete med forskningsvarlden och univer-
sitet ar en del i fabrikens strategi.

Utveckling av nya cementsorter dr dock en
lang process som kraver olika hallfasthetspro-
ver och kan dven forutsétta férandrade bygg-
och konstruktionsregler. Ndst pa tur ar en
mer omfattande testkorning under tre veckor
efter arsskiftet. [




Branslen som minskar koldioxidutslapp

TILLVERKNING AV CEMENT kraver stora
mangder energi. Cementa stravar efter att
minska anvidndningen av fossila branslen
genom att ersitta dem med alternativa
varianter som bland annat ar framstallda ur
avfall fran hushall och industrier.

Detta dr en av delarna i Cementas vision om
noll koldioxidutslapp fran produkterna sett ur
ett livscykelperspektiv.

Branslena &r tillverkade av utsorterade
restprodukter som inte gér att dtervinna pa
annat satt, till exempel plast, papper, uttjanta
dack och flytande industriavfall som olja och
|6sningsmedel.

Man tar tillvara pa energiinnehdllet i mate-
rialet och I6ser samtidigt ett avfallsproblem.

Degerhamnfabriken har sedan mitten av
1980-talet anvant flytande industriavfall.

2010 borjade fabriken dven anvanda fasta
branslen, sa kallade RDF (refuse derived fuels,
se bilden till vanster). Det &r en blandning av
papper, plast och trd och innehaller en bioan-
del pa 50-60 procent.

Vill ha lokala leverantorer

| &r startade samarbetet med KSRR, Kalmar-
sundsregionens renhéllare, som leverantor av
sorterat och kvalitetssakrat avfallsbransle.

— Vi stravar efter att ha lokala leverantorer,
béde for att minimera transporterna och for
att lattare kunna arbeta med att justera och
utveckla kvaliteten, forklarar produktionschef
Roger Petersson (bilden).

30 procent alternativa branslen
RDF:en lagras i den stora hall som byggdes
upp vid sidan av fabriken for att férhindra

Starker kunskapen
om biologisk mangfald

UNDER 2016 GENOMFOR Cementa och
HeidelbergCement for tredje gangen Quarry
Life Award for att frimja biologisk mangfald
i och omkring kalkstensbrott och takter. Stu-
denter och unga forskare bjuds in att delta.

| takter finns goda mojligheter till en 6kad
biologisk mangfald tack vare den stora varia-
tionen i landskapet och att det efter brytning
kan skapas nya och ovanliga naturmiljder.

Fem projekt inom regionen

Quarry Life Award pagar 6ver hela véarlden
dar HeidelbergCement har verksamhet. Fem
utvalda projekt kommer att genomforas i del-
tavlingen for region Norra Europa och de har
samtidigt chans att gd vidare till den interna-
tionella tavlingen.

Deltagarna far mojlighet att gora faltstu-
dier direkt kopplade till takterna med chans
att paverka och utveckla foretagets arbete
med biologisk mangfald.

Forra omgangen drevs tva projekt i Deger-
hamn. Ett av dem mynnade ut i den naturstig

med informationsskyltar som nu finns att
besoka runt kalkstenstékten i Albrunna.

Skulle vilja 6ka fagelbestandet

— Quarry Life Award kan ge oss ny kunskap
om naturmiljderna i och runt var takt och hur
olika skotselatgarder kan forbattra dem, sager
Staffan Johnsson, miljochef.

— Studenterna viljer sjélva vad de vill
arbeta med men vi ser gdrna projekt kring
hur vi kan starka fagelfaunan i omradet av till
exempel héksdngare, grahakedopping eller
pungmes. []

Folj tavlingen eller anmal ditt intresse pa
www.facebook/quarrylifeaward-ne.

N -/
QUARRY L/FE

Ny ink6pschef i

HANS SJOGREN AR ny inképschef vid fabri-
ken sedan augusti da han eftertridde Hakan
Wendel.

Han &dr dock inte ett nytt ansikte vid fabriken
— for tva ar sedan hade han ett konsultupp-
drag som projektledare for installationen av
det nya filtret.

Hans Sjogren som i grunden ar organisa-
tionskonsult har tidigare varit chef inom Telia
Sonera och &ven drivit egna féretag. Han har
lang erfarenhet av att leda storre tekniska
installationer, bland annat av byggnationer
vid kdrnkraftverk.

Inkdpsansvaret tacker allt ifrdn reservdelar
och maskiner till tjanster inom bdde teknik
och miljo.

—Jag &rimponerad av Cementa. Det &r ett

Cementa arbetar pa ett miljiéanpassat sdtt med malséttningen att
industri, manniskor och naturvédrden ska samexistera i ett hallbart
samhdlle i en levande bygd. Var policy ar att ha en 6ppen dialog
med kringboende och myndigheter. Vdlkommen att kontakta oss

med synpunkter och fragor!

Degerhamn

foretag och en koncern med stora mojlighe-
ter till utveckling for bade verksamheten och
medarbetarna. Under min tid som konsult har
fick jag en bra kénsla for fabriksledningen och
alla kollegor — det &r jordndra personer med
stor kompetens, sager Hans Sjogren. [
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Adress: Degerhamnsvagen 44, 386 63 Degerhamn
Telefon: 0485-56 19 00 eller 0485-56 19 06

E-post: info@cementa.se

Webb: www.cementa.se, www.facebook/cementaab
Tryck: Exaktaprinting

uppkomst av lukt och kringflygande material.
Enligt planen ska KSRR fran ndsta ar kunna
tdcka hela fabrikens behov av fasta alterna-
tiva branslen.

Overgdngen till alternativa brinslen har
inneburit en minskning av koldioxidutsldppen
frdn Degerhamnfabriken med cirka 8 500 ton
per ar.

— Vi har arbetat mycket med att optimera
branslemixen och ligger nu pa cirka 30 pro-
cent alternativa brdnslen, sdger Roger Peters-
son och tilligger att det ar en rimlig nivd med
befintlig utrustning. [J

Lds om Cementas nollvision pa
www.cementa.se/nollvision.
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En renare produktion

NU HAR CEMENTA TAGIT ytterligare steg
i att minska utslappen av kvaveoxider,
NO,, frin cementtillverkningen.

Utslapp av kvaveoxider fran férbranning
ar ett miljoproblem som bland annat kan
bidra till dvergddning i sjdar.

Cementas metod gar ut pa att spruta
in en blandning av vatten och 25 procent
ammoniak i ugnen for att bryta ner kvave-
oxiderna till frimst kvdavgas. Ammoniaken
doseras in i ugnen pa en punkt dar tempe-
raturen dr precis rétt, runt 900 grader.

- Vid Cementas andra fabriker gors
detta i det utanpdliggande cyklontornet,
men eftersom vi inte har den utrustningen i
Degerhamn har vi behévt utveckla en lokal
I6sning ddr man kan mata in ammoniaken i
den roterande ugnen, sdger projektledaren
Ulrik Henriksson.

Beprovad teknik
Redan 2012 installerades tekniken pd den
ena cementugnen och den har visat sig
vara driftsdker och haft 6nskad effekt. Nu
skapades motsvarande l6sning ocksa for
den andra ugnen.

— Vi har tagit hjdlp av lokala foretag som
har den kompetens vi var ute efter, bland

annat Spiroline i Gronhogen for konstruk-
tion och tillverkning, och Cintek i Kalmar for
montaget, sdger Ulrik Henriksson.

Genom en ny och storre tank har nu ocksa
mottagningen och lagringen av ammoniak
forbattrats bade ur logistik- och sédkerhets-
synpunkt. []

Bilden ovan: Ulrik Henriksson stdmmer av detal-
jerna infér monteringen med Jan Sollie och Mikael
Agren fran Cintek.

Utrustningen fdsts utanpd ugnen och sprutar in en
blandning av ammoniak och vatten fér att minska
NO,-gasen.
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